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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

Der Inhalt dieser Schrift weicht von den am Anmeldetag eingereichten Unterlagen ab 
Verfahren zur Oberwachung der Verarbeitung von Blind befestigern 

^ Vorgeschlagen wird ein Verfahren und eine Vorrichtung snndniet 
zur Oberwachung von Setzprozessen von Blind befestigern. 
Dazu wird eine KraftmeEeinnchtung am Setzgerat derart 
angebracht, da& die fur die jewetlige Zugkraft aufzubringen- 
de Gegenkraft gemessen werden kann. Die Mefikurven Oder 
rkurve warden mit Sollvorgaben vergiichen. 
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Die vorliegende Erfmdung betrifft ein Verfahren und 
eine Vorrichtung zur Oberwachung von Setzprozessen 
von Blindbefestigern gemaB dem Oberbegriff im Pa- 5 
tentanspruch 1. 

Blind niet en gehort zu den mechanischen Verbin- 
dungstechniken. Der Fugepartnerzusammenhalt wird 
durch Umformung des Hilfsfugeteils Blindniet bzw. 
Blindbefestiger erreicht Das Setzen von Blindbefesti- 10 
gem ist ein ProzeB, der weitgehend unabhangig vom 
Verarbeitenden ablauft Setzgerat und Blindbefestiger 
sind aufeinander abgestimmt und bilden ein System. 

Von Nachteil ist, daB der Verarbeitende den ProzeB 
nicht kontrolUeren kann, Blindbefestiger werden vor al- 15 
]em dort eingesetzt, wo die Verbindungsstelle nur ein- 
seitig zuganglich ist. Damit ist die fur die Verbinder- 
funktion notwendige SchlieBkppfbildung in der Regel 
keiner Kontrolle zuganglich. Mogliche Fehler konnen 
so nicht bzw. nicht rechtzeitig erkannt werden, 20 

Nach EPO454 890A1 ist em Nietsetzgerat vorge- 
schlagen worden, bei dem eine KraftmeQeinrichtung im 
Zugmechanismus des GerStes angebracht ist, die sicher- 
steUt, daB das Nietsetzgerat mit einer vorgegebenen 
Zugkraf t arbeitet und somit den Setzvorgang von Blind- 25 
nieten odef Blind-Einnietmuttern flberwacht und fehler- 
hafte Setzvorgange anzeigt, den VerschleiB des Spann- 
mechanismus feststellt und eine notwendige Wartiing 
anzeigt Der Nachteil dieser Losung besteht darin, daB 
der SetzprozeB der Blindbefestiger nicht in die Oberwa- 30 
chung mit einbezogen wird. 

Der SetzprozeB und damit auch die Ausbildung der 
Verbindung werden von einer XHelzahl von Faktoren 
beeinflu0t Wdhrend der Umformimg werden auch die 
Eigenschaften der Verbindimg ausgepragt. Diesen Um- 35 
formprozeB gilt es zu Qberwachen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt dementsprechend 
die Aufgabe zugrunde ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zu entwickeln, das die Oberwachung von Setzpro- 
zessen von Blindnieten zulaBt und bei der die KraftmeB- 40 
einrichtung am oder im Setzgerat angebracht ist. 

ErfindungsgemaB wird dazu die ProzeBgroBe Kxaft 
genutzt Gemessen wird jedoch nicht die aufgebrachte 
Zugkraft, sondem die durch den Blindniet geflossene, 
umgelenkte, und der Zugkraftrichtimg entgegengesetz- 45 
te Kraftkomponente. In GrdBe und Veriauf dieser 
KLraftkomponente widerspiegeln sich im wesentlichen 
der Ablauf des Umformprozesses. Damit kann uber die 
Oberwachung der Setzgeratefunktion in Erflndung 
EP 0 454 890 Al hinausgehend auch der SetzprozeB in 50 
die Oberwachung mit eingebunden werden. Die ermit- 
telten MeBkurven sind dazu mit Sollkurven zu verglei- 
Chen. Ziel ist es zu ermitteln, ob der UmformprozeB in 
der gewunschten Weise ablauft bzw. abgelaufen ist. Die 
Sollkurven konnen in Datenbanken abgelegt sein bzw. 55 
jederzeit Istkurven als Sollkurven vorgegeben werden, 

Im Gegensatz zu Patent EP 0 454 890 Al ist bei der 
erfindungsgemaBen Ldsimg die KraftmeBeinrichtung 
auBerhalb des Zugmechanlsmus angebracht. 

Ein weiterer Informationsgewinn kann durch eirie eo 
zeitgleiche Messung des Setzweges bis zum Dom- oder 
Nietne^elabriB bzw. Domdurchzug erreicht werden. 
Dazu ist eine Wegmessungseinrichtung ain Setzgerat . 
anzubringen bzw. eine externe Wegmessung vorzuneh- 
men. 65 

Die Erfmdung wird am nachfolgenden Ausfuhrungs- 
beispiel erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 das MeBprinzip und 



Fig. 2 die Sensoranordnimg an einem an sich bekarm- 
ten pneumatisch-hydraulischen Blindnietsetzgerat 

Fig. 1 stellt das MeBprinzip der Erfindung dar, nach 
dem die durch den Blindniet geflossene, umgelenkte und 
der Zugkraftrichtung entgegengesetzte Kraftkompo- 
nente gemessen wird. Diese Kraftkomponente ist die f lir 
den UmformprozeB erforderliche Gegenhaltekraft. Der 
am Blindnietsetzgerat angebrachte Wegsensor miBt den 
Weg des Zugmechanismus. 

Nach Fig. 2 wird eine KraftmeBeinrichtung am Setz- 
gerat derart angebracht, daB die ffir eine am Nietdom 
bzw. -nagel anliegende Zugkraft am Setzkopf notwendi- 
gerweise auftretende Gegenkraft gemessen werden 
kann. 

Patentansp ruche 

1. Verfahren zur Oberwachung der Verarbeitung 
von Blindbefestigern, dadurch gekennzeichnet, 
daB 

a) die durch den Blindniet geflossene, umge- 
lenkte, und der Zugkraftrichtung entgegenge- 
setzte Kraftkomponente gemessen wird, 

b) Kraftverlauf und -groBe uber den Setzvor- 
gang erfaBt werden und 

c) die MeBsignalauswertung als SoU-Ist-Ver- 
gleich im Echtzeitbetrieb im Zeitraum zwi- 
schen SetzprozeBende und Beginn des nach- 
folgenden Setzprozesses erfolgt oder eine 
nicht setzprozeBparallele MeBsignalauswer- 
tung mit eindeutiger Zuordnungsmdglichkeit 
des Ergebnisses zum entsprechenden Niet 
vorgenonunen wird 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kraltmessung direkt oder indirekt 
am Setzgerat erfolgt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine direkte oder indirekte Mesr 
sung des Hubes des Setzgerates parallel und zeit- 
gleich zur Kraf tmessimg erfolgt. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadiux:h ge- 
kennzeichnet, daB die MeBsignalauswertung an ei- 
ner nicht naher dargestellten Verarbeitungseinheit 
und/oder unabhangig von ihr erfolgt. 

5. Vorrichtung zur DurchfQhning des Verfahrens 
nach den Ansprfichen 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Kraftsensor imd der Wegsensor am 
oder im SetzgerSlt angebracht sind. 
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